CAPACITA’ FORATURA

DRILLING cApacrry 9 10 'm J

modello 08

VH

leste multiple ad asst variabili © Variable asxis lbeads

VH 082

Testa modello VH VH VH
Head type 082 |:|083L | 083

Articol
o VHOS2P | VHOS3LP| VHOS3P | VHOS4P VH 083 L,

Attacco utensile
Spindle type

ER 16 - max ¢ 10

2:2“"0 VHO082D 'VHOS3LD: VHOS3D | VH 084D

76,5

Attacco utensile 3
Spindle type DIN 55058 - ¢ 10

N. mandrini
Spindles nr.

2 3 3 4

57

Campo
dilavoro min.

Centre
distances max. | 108 66+66 i ¢120 | ¢1375 VH 083

24 24 +24 636 6535

Capacita

foratura Acciaio Rm 500 N/mm? - ¢ 8

Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio 1-1
Velocita
RPM 4.000

Peso 22 29 34 46
Weight Kg. ’ ’ ’ ’ VH 084

Ghisa GG25 - ¢ 10

615
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